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PRODUZIONE INTEGRATORI ALIMENTARI

CONTO TERZI PRIVATE LABEL.

G

Q

&

LIQUIDI CAPSULE COMPRESSE POLVERI
i AR
@ commerciale@revalfarma.com www.revalfarmalab.com CERTIFIED v CERTIFIED \/ﬁ m CERTIFIED J

|




-

LA NOSTRA AZIENDA

La nostra storia

-~

Fondata nel 1997/, Revalfarma e un’azienda italiana con oltre 25 anni di esperienza nella produzione di integratori alimentari.

Grazie alla nostra flessibilita produttiva e al focus sull'innovazione, siamo in grado di supportare farmacie, aziende
farmaceutiche e brand specializzati nello sviluppo di prodotti di alta qualita per il benessere e la salute.

Con una struttura produttiva avanzata, possiamo gestire lotti di qualsiasi dimensione, da piccoli quantitativi per start-up
o prodotti di nicchia a grandi volumi per marchi consolidati.
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PRODUZIONE

La tua idea, realizzata nel tuo prodotto
'\/
REVALFARMALAB ti permette di realizzare il tuo progetto anche in piccole quantita
a prezzi competitivi.

Chiedi un preventivo e scopri tutti i vantaggi.

FORMULAZIONI
PRIVATE LABEL

FORMULAZIONI
WHITE LABEL
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La nostra squadra altamente
qualificata  ti permettera  di
progettare la tua formula
personalizzata in piena flessibilita.

Utilizza formulazioni comprovate
ed efficaci e concentra le tue
risorse sul tuo nuovo marchio.
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FLACONE FLACONCINI  STICKPACK
CONTAGOCCE O MISURINO MONODOSE

COMPRESSE E CAPSULE

(—

PILLOLIERA BLISTER

@ POLVERI

O

SPRAY
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STICKPACK BARATTOLO BUSTINA

MISURINO
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SUPPORTIAMO A PIENO
PICCOLI € MEDI LOTTI

REVALFARMALAB ti permette di realizzare il tuo progetto
anche in piccole quantita a prezzi competitivi.

Chiedi un preventivo e scopri tutti i vantaggi.
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SVILUPPO E FORMULAZIONE

Cura ogni aspetto del tuo prodotto

- Supporto completo e conforme alle normative per integratori
sicurl, innovativi e di alta qualita.

@ MATERIE PRIME @ FORMULAZIONI QUALITA CERTIFICATA

Selezioniamo materie prime di alta qualits, Sviluppiamo  formulazioni  innovative e Adottiamo procedure aggiornate in ogni fase
certificate e tracciabili, per garantire sicurezza, scientificamente supportate, studiate per della lavorazione, garantendo il massimo livello
efficacia e standard elevati nei nostri massimizzare la biodisponibilita e l'efficacia di sicurezza dei nostri prodotti, secondo le
iIntegratori. degli attivi. principali certificazioni internazionali:

* HACCP *1SO 22000

- GMP * FSMS
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@ STUDIO DI STABILITA

Seguiamo  protocolli  validati per la
determinazione della durata di conservazione
e delle condizioni di stoccaggio ottimali del
prodotto finito. Questi risultati guidano le
decisioni sulla formulazione e limballaggio,
assicurando la stabilita dei tuoi prodotti nel
tempo.

SERVIZI AGGIUNTIVI

SUPPORTO GRAFICO

Il nostro reparto grafico collabora con te per
creare etichette e confezioni accattivanti ed
efficacil. Dalla scelta del colori
allorganizzazione dei testi, ci assicuriamo che
ogni confezione rifletta lessenza del tuo
marchio e comunichi chiaramente | benefici
del tuol integratori alimentari.

@ REGOLATORIO

Forniamo supporto normativo completo per
lo sviluppo, la registrazione e la conformita
degli integratori alimentari, in linea con le
normative nazionali ed europee.
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